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 介 用   途 

炭素鋼・合金鋼の 
z ＮＣ自動盤や多軸自動盤による加工 
z ブローチ加工 
z トランスファーマシンや専用機による加工 
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適切な硫黄系極圧添加剤の配合により、工具寿命・仕上げ面粗さの向上が期待できます。

低ミスト品で、工場内の汚染防止に役立ちます。 
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