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 サンカット ＰＨ－２ 
 
 
 製
取扱については、容器に記入の取扱注意事項を熟読の上、ご利用下さい。 

試験項目 

度 (15℃) g/cm3

色 (セーボルト) 

火 点  ℃

粘 度 (40℃) mm2/s

動 点  ℃

リ ン 点  ℃

状・性能等は正確さや完全さを保証するものではありません。予告無く変更される事があり

ト ＰＨ－２は、精製鉱物油を基油

低粘度高引火点タイプのパラフィ

加工油剤です。 

荷物質を添加していない環境に優

で、ホーニング加工や放電加工

頂けるとともに、洗浄剤としても使

です。 

1. 低粘度なの

  品  紹  介 

2. ホーニング加

したか高性能

3. 放電加工の

向上が期待

4. 無色・無臭な

5. 手荒れ防止

 
 
¾ 鋳鉄・合金鋼

ニング加工 
¾ 各種金型な

¾ 各種金属用

 
 
危険物第４類第３

消

代 状 
で、浸透性・洗浄性が優れています。 

特    長 

工の際、砥石目詰まりを抑え、安定

を有します。 

際、電極の摩耗を抑え、加工速度の

出来ます。 

ので作業環境が優れております。 

を考慮しております。 
・セラミックス・半導体部品などのホー

用    途 

どの放電加工 
洗浄剤 

石油類 
  防  法 
  表  性  
000412/0001MS 

代表性状 

０．７６０８ 

＋３０ 

９６ 

１．７８２ 

－５．０ 

８６．７ 

ます。 
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